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1.  A
Verbundrohrsystem DAR
 
Das Verbundrohrsystem DAR
und in Verteilungsnetzen 
 
Vorteile des flexiblen Rohrsystems DAR
-
-
-
-
-
 
Die Rohre des Systems DAR
zu 120°C
Betriebs
einem Mediumrohrd
bis zu 400 m hergestellt.  Rohrabschnitte länger als 12 m werden in Rollen geliefert.  Die 
werkmä
einem Stahlmediumrohr, das sich zentrisch in einem Mantelrohr 
Mediumrohr und 
eine
miteinander verbindet. 
Zur Erzeugung 
Cyclopentan
Der Außenmantel (Mantelrohr) besteht 
Antidiffusionsschicht 
Sauerstoffsperre fungiert. 
Die werkmäßig gedämmten flexiblen Rohre DAR
Leckwarnsystem 
Bei der Montage
einem anderen Rohr DAR
(starres Rohr) verbunden. 
Die Nachisolierung im Schweißnahtbereich erfolgt durc
oder durch vernetzte Schrumpfmuffen, die auf der Baustelle ausgeschäumt werden.
 
 
 

1.1 Qualitätssicherungssystem
 

Die Herstellung von vorisolierten Produkten und Komponenten im System ZPUM erfolgt nach 
einem integrierten 
Anforderungen der Norm EN ISO 9001
Das Qualitätssicherungs
Entwicklung, die Produktion, die Lieferung, die technische 
vorisolierten Produkten von ZPUM unter Berücksichtigung des Umweltschutzes.
Des Weiteren ist ZPUM seit Mai 2007 nach 
zertifiziert. 
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Allgemeine
Verbundrohrsystem DAR
 
Das Verbundrohrsystem DAR
und in Verteilungsnetzen 
 
Vorteile des flexiblen Rohrsystems DAR
- fast keine Bögen notwendig
- geringe Anzahl von Schweißnähten
- Erhöhte Betriebssicherheit des Systems durch reduzierte Anzahl von Verbindungsstellen
- einfache Umgehung von Hindernissen
- Verkürzung der Montagezeit im Vergleich zum konventionellen Kunststoffmantelrohr
 
Die Rohre des Systems DAR
zu 120°C, mit einer 
Betriebsdruck 
einem Mediumrohrd
bis zu 400 m hergestellt.  Rohrabschnitte länger als 12 m werden in Rollen geliefert.  Die 
werkmäßig gedämmten flexiblen Rohre DAR
einem Stahlmediumrohr, das sich zentrisch in einem Mantelrohr 
Mediumrohr und 
einem semiflexiblen Polyurethan
miteinander verbindet. 
Zur Erzeugung 
Cyclopentan
Der Außenmantel (Mantelrohr) besteht 
Antidiffusionsschicht 
Sauerstoffsperre fungiert. 
Die werkmäßig gedämmten flexiblen Rohre DAR
Leckwarnsystem 
Bei der Montage
einem anderen Rohr DAR
(starres Rohr) verbunden. 
Die Nachisolierung im Schweißnahtbereich erfolgt durc
oder durch vernetzte Schrumpfmuffen, die auf der Baustelle ausgeschäumt werden.
 
 
 

Qualitätssicherungssystem
Die Herstellung von vorisolierten Produkten und Komponenten im System ZPUM erfolgt nach 
einem integrierten 
Anforderungen der Norm EN ISO 9001
Das Qualitätssicherungs
Entwicklung, die Produktion, die Lieferung, die technische 
vorisolierten Produkten von ZPUM unter Berücksichtigung des Umweltschutzes.
Des Weiteren ist ZPUM seit Mai 2007 nach 
zertifiziert.  

DAR-FLEX

J a n u a r  2 0 2 1  

llgemeine Informationen über das flexible 
Verbundrohrsystem DAR
Das Verbundrohrsystem DAR
und in Verteilungsnetzen 

Vorteile des flexiblen Rohrsystems DAR
fast keine Bögen notwendig
geringe Anzahl von Schweißnähten
Erhöhte Betriebssicherheit des Systems durch reduzierte Anzahl von Verbindungsstellen
einfache Umgehung von Hindernissen

erkürzung der Montagezeit im Vergleich zum konventionellen Kunststoffmantelrohr

Die Rohre des Systems DAR
mit einer Spitz

druck von bis zu 2,5 MPa übertragen. Die flexiblen Rohre DAR
einem Mediumrohrdurchmesser
bis zu 400 m hergestellt.  Rohrabschnitte länger als 12 m werden in Rollen geliefert.  Die 

ßig gedämmten flexiblen Rohre DAR
einem Stahlmediumrohr, das sich zentrisch in einem Mantelrohr 
Mediumrohr und Mantelrohr wird homogen durch eine Wärmedämmung ausgefüllt, die aus 

m semiflexiblen Polyurethan
miteinander verbindet.  
Zur Erzeugung des semiflexiblen Polyurethan
Cyclopentan verwendet. 
Der Außenmantel (Mantelrohr) besteht 
Antidiffusionsschicht aus Aluminiumfolie 
Sauerstoffsperre fungiert. 
Die werkmäßig gedämmten flexiblen Rohre DAR
Leckwarnsystem ausgerüstet
Bei der Montage wird das 
einem anderen Rohr DAR
(starres Rohr) verbunden. 
Die Nachisolierung im Schweißnahtbereich erfolgt durc
oder durch vernetzte Schrumpfmuffen, die auf der Baustelle ausgeschäumt werden.

Qualitätssicherungssystem
Die Herstellung von vorisolierten Produkten und Komponenten im System ZPUM erfolgt nach 
einem integrierten Qualitätssicherungs
Anforderungen der Norm EN ISO 9001
Das Qualitätssicherungs
Entwicklung, die Produktion, die Lieferung, die technische 
vorisolierten Produkten von ZPUM unter Berücksichtigung des Umweltschutzes.
Des Weiteren ist ZPUM seit Mai 2007 nach 

FLEX 

 

nformationen über das flexible 
Verbundrohrsystem DAR
Das Verbundrohrsystem DAR-FLEX 
und in Verteilungsnetzen von Wohnsiedlungen eingesetzt

Vorteile des flexiblen Rohrsystems DAR
fast keine Bögen notwendig 
geringe Anzahl von Schweißnähten
Erhöhte Betriebssicherheit des Systems durch reduzierte Anzahl von Verbindungsstellen
einfache Umgehung von Hindernissen

erkürzung der Montagezeit im Vergleich zum konventionellen Kunststoffmantelrohr

Die Rohre des Systems DAR-FLEX können Medien mit einer Dauerbetriebstemperatur 
Spitzenbelastung 

bis zu 2,5 MPa übertragen. Die flexiblen Rohre DAR
urchmesser d=20 mm

bis zu 400 m hergestellt.  Rohrabschnitte länger als 12 m werden in Rollen geliefert.  Die 
ßig gedämmten flexiblen Rohre DAR

einem Stahlmediumrohr, das sich zentrisch in einem Mantelrohr 
Mantelrohr wird homogen durch eine Wärmedämmung ausgefüllt, die aus 

m semiflexiblen Polyurethanschaum besteht und 

des semiflexiblen Polyurethan
 

Der Außenmantel (Mantelrohr) besteht 
aus Aluminiumfolie 

Sauerstoffsperre fungiert.  
Die werkmäßig gedämmten flexiblen Rohre DAR

ausgerüstet werden.
wird das Stahlmediumrohr

einem anderen Rohr DAR-FLEX oder mit einem konventionellen 
(starres Rohr) verbunden.  
Die Nachisolierung im Schweißnahtbereich erfolgt durc
oder durch vernetzte Schrumpfmuffen, die auf der Baustelle ausgeschäumt werden.

Qualitätssicherungssystem
Die Herstellung von vorisolierten Produkten und Komponenten im System ZPUM erfolgt nach 

Qualitätssicherungs
Anforderungen der Norm EN ISO 9001
Das Qualitätssicherungs- und Umweltschutzsystem umfasst: die Projektierung, die 
Entwicklung, die Produktion, die Lieferung, die technische 
vorisolierten Produkten von ZPUM unter Berücksichtigung des Umweltschutzes.
Des Weiteren ist ZPUM seit Mai 2007 nach 

  
 
 

nformationen über das flexible 
Verbundrohrsystem DAR-FLEX

FLEX wird vor allem bei Anschlüssen von Einfamilienhäusern 
Wohnsiedlungen eingesetzt

Vorteile des flexiblen Rohrsystems DAR-FLEX: 

geringe Anzahl von Schweißnähten 
Erhöhte Betriebssicherheit des Systems durch reduzierte Anzahl von Verbindungsstellen
einfache Umgehung von Hindernissen 

erkürzung der Montagezeit im Vergleich zum konventionellen Kunststoffmantelrohr

FLEX können Medien mit einer Dauerbetriebstemperatur 
belastung von bis

bis zu 2,5 MPa übertragen. Die flexiblen Rohre DAR
d=20 mm, d=25 mm und d=28 mm

bis zu 400 m hergestellt.  Rohrabschnitte länger als 12 m werden in Rollen geliefert.  Die 
ßig gedämmten flexiblen Rohre DAR-FLEX sind ein Verbundsystem und bestehen aus 

einem Stahlmediumrohr, das sich zentrisch in einem Mantelrohr 
Mantelrohr wird homogen durch eine Wärmedämmung ausgefüllt, die aus 

schaum besteht und 

des semiflexiblen Polyurethanschaums

Der Außenmantel (Mantelrohr) besteht aus Polyethylen und kann mit einer
aus Aluminiumfolie beschichtet werden, die als protektive 

Die werkmäßig gedämmten flexiblen Rohre DAR
werden.  

Stahlmediumrohr des Systems DAR
FLEX oder mit einem konventionellen 

Die Nachisolierung im Schweißnahtbereich erfolgt durc
oder durch vernetzte Schrumpfmuffen, die auf der Baustelle ausgeschäumt werden.

Qualitätssicherungssystem 

Die Herstellung von vorisolierten Produkten und Komponenten im System ZPUM erfolgt nach 
Qualitätssicherungs- und Umweltschutzsystem und erfüllt die 

Anforderungen der Norm EN ISO 9001 und EN ISO 14001
und Umweltschutzsystem umfasst: die Projektierung, die 

Entwicklung, die Produktion, die Lieferung, die technische 
vorisolierten Produkten von ZPUM unter Berücksichtigung des Umweltschutzes.
Des Weiteren ist ZPUM seit Mai 2007 nach EUROHEAT & POWER

 

nformationen über das flexible 
FLEX 

wird vor allem bei Anschlüssen von Einfamilienhäusern 
Wohnsiedlungen eingesetzt.  

Erhöhte Betriebssicherheit des Systems durch reduzierte Anzahl von Verbindungsstellen

erkürzung der Montagezeit im Vergleich zum konventionellen Kunststoffmantelrohr

FLEX können Medien mit einer Dauerbetriebstemperatur 
bis zu  140ºC  und mit einem maximalen 

bis zu 2,5 MPa übertragen. Die flexiblen Rohre DAR
d=25 mm und d=28 mm

bis zu 400 m hergestellt.  Rohrabschnitte länger als 12 m werden in Rollen geliefert.  Die 
FLEX sind ein Verbundsystem und bestehen aus 

einem Stahlmediumrohr, das sich zentrisch in einem Mantelrohr 
Mantelrohr wird homogen durch eine Wärmedämmung ausgefüllt, die aus 

schaum besteht und Mediumrohr und Mantelrohr dauerhaft 

chaums wird das umweltfreundliche Treibmittel 

aus Polyethylen und kann mit einer
beschichtet werden, die als protektive 

Die werkmäßig gedämmten flexiblen Rohre DAR-FLEX können auf Wunsch mit 

des Systems DAR
FLEX oder mit einem konventionellen 

Die Nachisolierung im Schweißnahtbereich erfolgt durch doppelt dichtende Schrumpfmuffen 
oder durch vernetzte Schrumpfmuffen, die auf der Baustelle ausgeschäumt werden.

Die Herstellung von vorisolierten Produkten und Komponenten im System ZPUM erfolgt nach 
und Umweltschutzsystem und erfüllt die 

und EN ISO 14001.  
und Umweltschutzsystem umfasst: die Projektierung, die 

Entwicklung, die Produktion, die Lieferung, die technische Unterstützung und die Montage von 
vorisolierten Produkten von ZPUM unter Berücksichtigung des Umweltschutzes.

EUROHEAT & POWER

 

nformationen über das flexible 

wird vor allem bei Anschlüssen von Einfamilienhäusern 

Erhöhte Betriebssicherheit des Systems durch reduzierte Anzahl von Verbindungsstellen

erkürzung der Montagezeit im Vergleich zum konventionellen Kunststoffmantelrohr

FLEX können Medien mit einer Dauerbetriebstemperatur 
140ºC  und mit einem maximalen 

bis zu 2,5 MPa übertragen. Die flexiblen Rohre DAR
d=25 mm und d=28 mm in Längenabschnitten 

bis zu 400 m hergestellt.  Rohrabschnitte länger als 12 m werden in Rollen geliefert.  Die 
FLEX sind ein Verbundsystem und bestehen aus 

einem Stahlmediumrohr, das sich zentrisch in einem Mantelrohr befindet. Der Raum zwischen 
Mantelrohr wird homogen durch eine Wärmedämmung ausgefüllt, die aus 

Mediumrohr und Mantelrohr dauerhaft 

wird das umweltfreundliche Treibmittel 

aus Polyethylen und kann mit einer
beschichtet werden, die als protektive 

FLEX können auf Wunsch mit 

des Systems DAR-FLEX durch 
FLEX oder mit einem konventionellen 

h doppelt dichtende Schrumpfmuffen 
oder durch vernetzte Schrumpfmuffen, die auf der Baustelle ausgeschäumt werden.

Die Herstellung von vorisolierten Produkten und Komponenten im System ZPUM erfolgt nach 
und Umweltschutzsystem und erfüllt die 

und Umweltschutzsystem umfasst: die Projektierung, die 
Unterstützung und die Montage von 

vorisolierten Produkten von ZPUM unter Berücksichtigung des Umweltschutzes.
EUROHEAT & POWER 
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nformationen über das flexible 

wird vor allem bei Anschlüssen von Einfamilienhäusern 

Erhöhte Betriebssicherheit des Systems durch reduzierte Anzahl von Verbindungsstellen

erkürzung der Montagezeit im Vergleich zum konventionellen Kunststoffmantelrohr

FLEX können Medien mit einer Dauerbetriebstemperatur 
140ºC  und mit einem maximalen 

bis zu 2,5 MPa übertragen. Die flexiblen Rohre DAR-FLEX werden mit 
in Längenabschnitten 

bis zu 400 m hergestellt.  Rohrabschnitte länger als 12 m werden in Rollen geliefert.  Die 
FLEX sind ein Verbundsystem und bestehen aus 

befindet. Der Raum zwischen 
Mantelrohr wird homogen durch eine Wärmedämmung ausgefüllt, die aus 

Mediumrohr und Mantelrohr dauerhaft 

wird das umweltfreundliche Treibmittel 

aus Polyethylen und kann mit einer innenliegenden 
beschichtet werden, die als protektive 

FLEX können auf Wunsch mit 

FLEX durch Verschweißen 
FLEX oder mit einem konventionellen Kunststoffmantelrohr 

h doppelt dichtende Schrumpfmuffen 
oder durch vernetzte Schrumpfmuffen, die auf der Baustelle ausgeschäumt werden. 

Die Herstellung von vorisolierten Produkten und Komponenten im System ZPUM erfolgt nach 
und Umweltschutzsystem und erfüllt die 

und Umweltschutzsystem umfasst: die Projektierung, die 
Unterstützung und die Montage von 

vorisolierten Produkten von ZPUM unter Berücksichtigung des Umweltschutzes. 
 guidelines EHP/001 
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wird vor allem bei Anschlüssen von Einfamilienhäusern 

Erhöhte Betriebssicherheit des Systems durch reduzierte Anzahl von Verbindungsstellen 

erkürzung der Montagezeit im Vergleich zum konventionellen Kunststoffmantelrohr 

FLEX können Medien mit einer Dauerbetriebstemperatur von bis 
140ºC  und mit einem maximalen 

FLEX werden mit 
in Längenabschnitten von 

bis zu 400 m hergestellt.  Rohrabschnitte länger als 12 m werden in Rollen geliefert.  Die 
FLEX sind ein Verbundsystem und bestehen aus 

befindet. Der Raum zwischen 
Mantelrohr wird homogen durch eine Wärmedämmung ausgefüllt, die aus 

Mediumrohr und Mantelrohr dauerhaft 

wird das umweltfreundliche Treibmittel 

innenliegenden  
beschichtet werden, die als protektive 

FLEX können auf Wunsch mit 

Verschweißen mit 
Kunststoffmantelrohr  

h doppelt dichtende Schrumpfmuffen 

Die Herstellung von vorisolierten Produkten und Komponenten im System ZPUM erfolgt nach 
und Umweltschutzsystem und erfüllt die 

und Umweltschutzsystem umfasst: die Projektierung, die 
Unterstützung und die Montage von 

guidelines EHP/001 
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1.2 Eingesetzte Werkstoffe
 

Mediumrohr
 

Das Medi
E195 + N gemäß EN 103052, EN 103053 oder nahtlos 

 
 

Wärmedämmung
 

Die Wärmedämmung besteht aus semiflexiblem Polyurethan
dem Mediumrohr
Polyurethan
Anforderungen dar, die die Wärmedämmung im System DAR

 

 
Mantelrohr

 
Der Außenmantel wird aus 
Schmelzflu
kann innen mit einer Antidiffusionsschicht beschichtet werden, die dem ungünstig wirkenden 
Gasaust

 
 Die Rohre im System DAR
 
 Die Rohre im System DAR
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Eingesetzte Werkstoffe
Mediumrohr 

Das Mediumrohr im flexiblen Rohrsystem DAR
E195 + N gemäß EN 103052, EN 103053 oder nahtlos 

Wärmedämmung

Die Wärmedämmung besteht aus semiflexiblem Polyurethan
dem Mediumrohr
Polyurethans
Anforderungen dar, die die Wärmedämmung im System DAR

  

max. Wärmeleitfähigkeit 

min. Gesamtdichte

min. Axiale Scherfestigkeit

Temperaturbeständigkeit

Wasseraufnahme

Gehalt an geschlossenen Zellen

Mantelrohr 

Der Außenmantel wird aus 
Schmelzfluss
kann innen mit einer Antidiffusionsschicht beschichtet werden, die dem ungünstig wirkenden 
Gasaustausch im Dämmungsschaum entgegenwirkt.

Die Rohre im System DAR

Die Rohre im System DAR

DAR-FLEX

J a n u a r  2 0 2 1  

Eingesetzte Werkstoffe
 

umrohr im flexiblen Rohrsystem DAR
E195 + N gemäß EN 103052, EN 103053 oder nahtlos 

Wärmedämmung 

Die Wärmedämmung besteht aus semiflexiblem Polyurethan
dem Mediumrohr und dem Außenmantel (Mantelrohr) 

schaumes wird Cyclopentan verwendet. Die nachfolgende Tabelle stellt die 
Anforderungen dar, die die Wärmedämmung im System DAR

max. Wärmeleitfähigkeit 

min. Gesamtdichte 

min. Axiale Scherfestigkeit

Temperaturbeständigkeit

Wasseraufnahme 

Gehalt an geschlossenen Zellen

Der Außenmantel wird aus 
ssrate nicht größer als 2,0 g/10 Min. hergestellt. (190 

kann innen mit einer Antidiffusionsschicht beschichtet werden, die dem ungünstig wirkenden 
ausch im Dämmungsschaum entgegenwirkt.

Die Rohre im System DAR

Die Rohre im System DAR

FLEX 

 

Eingesetzte Werkstoffe

umrohr im flexiblen Rohrsystem DAR
E195 + N gemäß EN 103052, EN 103053 oder nahtlos 

Die Wärmedämmung besteht aus semiflexiblem Polyurethan
und dem Außenmantel (Mantelrohr) 

chaumes wird Cyclopentan verwendet. Die nachfolgende Tabelle stellt die 
Anforderungen dar, die die Wärmedämmung im System DAR

max. Wärmeleitfähigkeit λ50    

min. Axiale Scherfestigkeit 

Temperaturbeständigkeit 

Gehalt an geschlossenen Zellen 

Der Außenmantel wird aus Polyethylen mit einer Dichte nicht unter 915 kg/m3 und mit einer 
rate nicht größer als 2,0 g/10 Min. hergestellt. (190 

kann innen mit einer Antidiffusionsschicht beschichtet werden, die dem ungünstig wirkenden 
ausch im Dämmungsschaum entgegenwirkt.

Die Rohre im System DAR-FLEX erfüllen die Anforderungen der Norm EN 15632

Die Rohre im System DAR-FLEX sind in zwei Dämmreihen lieferbar: Standard und Plus.

  
 
 

Eingesetzte Werkstoffe 

umrohr im flexiblen Rohrsystem DAR
E195 + N gemäß EN 103052, EN 103053 oder nahtlos 

Die Wärmedämmung besteht aus semiflexiblem Polyurethan
und dem Außenmantel (Mantelrohr) 

chaumes wird Cyclopentan verwendet. Die nachfolgende Tabelle stellt die 
Anforderungen dar, die die Wärmedämmung im System DAR

Polyethylen mit einer Dichte nicht unter 915 kg/m3 und mit einer 
rate nicht größer als 2,0 g/10 Min. hergestellt. (190 

kann innen mit einer Antidiffusionsschicht beschichtet werden, die dem ungünstig wirkenden 
ausch im Dämmungsschaum entgegenwirkt.

FLEX erfüllen die Anforderungen der Norm EN 15632

FLEX sind in zwei Dämmreihen lieferbar: Standard und Plus.

 

umrohr im flexiblen Rohrsystem DAR-FLEX ist ein geschweißtes Stahlrohr mind.
E195 + N gemäß EN 103052, EN 103053 oder nahtlos nach EN 103051.

Die Wärmedämmung besteht aus semiflexiblem Polyurethans
und dem Außenmantel (Mantelrohr) homogen 

chaumes wird Cyclopentan verwendet. Die nachfolgende Tabelle stellt die 
Anforderungen dar, die die Wärmedämmung im System DAR

  

W/mK 

kg/m³ 

MPa 

°C 

% 

% 

Polyethylen mit einer Dichte nicht unter 915 kg/m3 und mit einer 
rate nicht größer als 2,0 g/10 Min. hergestellt. (190 

kann innen mit einer Antidiffusionsschicht beschichtet werden, die dem ungünstig wirkenden 
ausch im Dämmungsschaum entgegenwirkt.  

FLEX erfüllen die Anforderungen der Norm EN 15632

FLEX sind in zwei Dämmreihen lieferbar: Standard und Plus.

 

FLEX ist ein geschweißtes Stahlrohr mind.
EN 103051. 

schaum, der den Raum zwischen 
homogen ausfüllt. Zur Erzeugung des 

chaumes wird Cyclopentan verwendet. Die nachfolgende Tabelle stellt die 
Anforderungen dar, die die Wärmedämmung im System DAR-FLEX erfüllt. 

Cyclopentan

Polyethylen mit einer Dichte nicht unter 915 kg/m3 und mit einer 
rate nicht größer als 2,0 g/10 Min. hergestellt. (190 ˚C, 5 kg). Der Außenmantel 

kann innen mit einer Antidiffusionsschicht beschichtet werden, die dem ungünstig wirkenden 

FLEX erfüllen die Anforderungen der Norm EN 15632

FLEX sind in zwei Dämmreihen lieferbar: Standard und Plus.

 3 

FLEX ist ein geschweißtes Stahlrohr mind.
 

chaum, der den Raum zwischen 
ausfüllt. Zur Erzeugung des 

chaumes wird Cyclopentan verwendet. Die nachfolgende Tabelle stellt die 
FLEX erfüllt.  

Cyclopentan

0,023 

50 

0,12 

120 bis 140 

< 10 

> 88 

Polyethylen mit einer Dichte nicht unter 915 kg/m3 und mit einer 
˚C, 5 kg). Der Außenmantel 

kann innen mit einer Antidiffusionsschicht beschichtet werden, die dem ungünstig wirkenden 

FLEX erfüllen die Anforderungen der Norm EN 15632-4. 

FLEX sind in zwei Dämmreihen lieferbar: Standard und Plus.
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FLEX ist ein geschweißtes Stahlrohr mind. 

chaum, der den Raum zwischen 
ausfüllt. Zur Erzeugung des 

chaumes wird Cyclopentan verwendet. Die nachfolgende Tabelle stellt die 

Cyclopentan 

 

Polyethylen mit einer Dichte nicht unter 915 kg/m3 und mit einer 
˚C, 5 kg). Der Außenmantel 

kann innen mit einer Antidiffusionsschicht beschichtet werden, die dem ungünstig wirkenden 

FLEX sind in zwei Dämmreihen lieferbar: Standard und Plus. 
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1.3   Allgemeine Grundsätze für die Verlegung von Rohren 
des Systems DAR

 
Flexible Rohre des Systems DAR
Erdreich gebracht. Die Maße der Rohrbettung sowie die Korngröße des Sandes müssen mit 
der ak
werkmäßig gedämmten Rohren des Systems ZPU Międzyrzecz Sp. z o. o.” übereinstimmen. 
 
 
Die Rohre DAR
Rohre sollten während des Transports auf dem LKW auf einer flachen und gereinigten Fläche 
gelegt werden. Die Rohre werden je nach Rollengröße vertikal oder horizontal gelegt. Die 
Entladung der Rohre
Entladung mit einem Gabelstapler ist ebenfalls zulässig, wenn der Gabelstapler abgerundete 
(gesicherte) Gabelzinken hat. Das Herunterziehen, Herunterwerfen und das Rollen der Rohre 
DA
ist nicht zulässig.    
 
 
 
Die Rohre sollten auf flachen, ebenen, steinfreien und trockenen Flächen gelagert werden. Als 
Widerlager können Paletten, Kantholz oder Unterbettun
einer unsachgemäßen Entladung oder Lagerung besteht eine hohe Wahrscheinlichkeit, dass 
das Mantelrohr beschädigt wird.  
 
Falls die Rohre auf eine montagebedingte Länge geschnitten werden müssen, sollte an jedem 
Rohrende ca. 15 cm für die Montage der 
diesem Fall sollte das Mantelrohr auf einer Länge von 15 cm abgeschnitten, der
entfernt und das Mediumrohr gereinigt werden.  
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1.3   Allgemeine Grundsätze für die Verlegung von Rohren 
des Systems DAR
Flexible Rohre des Systems DAR
Erdreich gebracht. Die Maße der Rohrbettung sowie die Korngröße des Sandes müssen mit 
der aktuellen „Anleitung zum Bau und zur Abnahme von direkt erdverlegten Netzen aus 
werkmäßig gedämmten Rohren des Systems ZPU Międzyrzecz Sp. z o. o.” übereinstimmen. 
 
 
Die Rohre DAR
Rohre sollten während des Transports auf dem LKW auf einer flachen und gereinigten Fläche 
gelegt werden. Die Rohre werden je nach Rollengröße vertikal oder horizontal gelegt. Die 
Entladung der Rohre
Entladung mit einem Gabelstapler ist ebenfalls zulässig, wenn der Gabelstapler abgerundete 
(gesicherte) Gabelzinken hat. Das Herunterziehen, Herunterwerfen und das Rollen der Rohre 
DAR-FLEX auf dem Boden sowie die Anwendung von Stahlseilen und Ketten zur Entladung 
ist nicht zulässig.    
 
 
 
Die Rohre sollten auf flachen, ebenen, steinfreien und trockenen Flächen gelagert werden. Als 
Widerlager können Paletten, Kantholz oder Unterbettun
einer unsachgemäßen Entladung oder Lagerung besteht eine hohe Wahrscheinlichkeit, dass 
das Mantelrohr beschädigt wird.  
 
Falls die Rohre auf eine montagebedingte Länge geschnitten werden müssen, sollte an jedem 
Rohrende ca. 15 cm für die Montage der 
diesem Fall sollte das Mantelrohr auf einer Länge von 15 cm abgeschnitten, der
entfernt und das Mediumrohr gereinigt werden.  
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1.3   Allgemeine Grundsätze für die Verlegung von Rohren 
des Systems DAR
Flexible Rohre des Systems DAR
Erdreich gebracht. Die Maße der Rohrbettung sowie die Korngröße des Sandes müssen mit 

tuellen „Anleitung zum Bau und zur Abnahme von direkt erdverlegten Netzen aus 
werkmäßig gedämmten Rohren des Systems ZPU Międzyrzecz Sp. z o. o.” übereinstimmen. 

Die Rohre DAR-FLEX werden 
Rohre sollten während des Transports auf dem LKW auf einer flachen und gereinigten Fläche 
gelegt werden. Die Rohre werden je nach Rollengröße vertikal oder horizontal gelegt. Die 
Entladung der Rohre sollte mit Textilgurten mit einer Mindestbreite von 10 cm erfolgen. Die 
Entladung mit einem Gabelstapler ist ebenfalls zulässig, wenn der Gabelstapler abgerundete 
(gesicherte) Gabelzinken hat. Das Herunterziehen, Herunterwerfen und das Rollen der Rohre 

FLEX auf dem Boden sowie die Anwendung von Stahlseilen und Ketten zur Entladung 
ist nicht zulässig.     

Die Rohre sollten auf flachen, ebenen, steinfreien und trockenen Flächen gelagert werden. Als 
Widerlager können Paletten, Kantholz oder Unterbettun
einer unsachgemäßen Entladung oder Lagerung besteht eine hohe Wahrscheinlichkeit, dass 
das Mantelrohr beschädigt wird.  

Falls die Rohre auf eine montagebedingte Länge geschnitten werden müssen, sollte an jedem 
Rohrende ca. 15 cm für die Montage der 
diesem Fall sollte das Mantelrohr auf einer Länge von 15 cm abgeschnitten, der
entfernt und das Mediumrohr gereinigt werden.  

  

FLEX 

 

1.3   Allgemeine Grundsätze für die Verlegung von Rohren 
des Systems DAR-FLEX
Flexible Rohre des Systems DAR-FLEX werden direkt in einer Rohrbettung aus Sand ins 
Erdreich gebracht. Die Maße der Rohrbettung sowie die Korngröße des Sandes müssen mit 

tuellen „Anleitung zum Bau und zur Abnahme von direkt erdverlegten Netzen aus 
werkmäßig gedämmten Rohren des Systems ZPU Międzyrzecz Sp. z o. o.” übereinstimmen. 

FLEX werden auf die Baustelle in einer gewünschten Länge geliefert.  Die 
Rohre sollten während des Transports auf dem LKW auf einer flachen und gereinigten Fläche 
gelegt werden. Die Rohre werden je nach Rollengröße vertikal oder horizontal gelegt. Die 

sollte mit Textilgurten mit einer Mindestbreite von 10 cm erfolgen. Die 
Entladung mit einem Gabelstapler ist ebenfalls zulässig, wenn der Gabelstapler abgerundete 
(gesicherte) Gabelzinken hat. Das Herunterziehen, Herunterwerfen und das Rollen der Rohre 

FLEX auf dem Boden sowie die Anwendung von Stahlseilen und Ketten zur Entladung 

Die Rohre sollten auf flachen, ebenen, steinfreien und trockenen Flächen gelagert werden. Als 
Widerlager können Paletten, Kantholz oder Unterbettun
einer unsachgemäßen Entladung oder Lagerung besteht eine hohe Wahrscheinlichkeit, dass 
das Mantelrohr beschädigt wird.   

Falls die Rohre auf eine montagebedingte Länge geschnitten werden müssen, sollte an jedem 
Rohrende ca. 15 cm für die Montage der 
diesem Fall sollte das Mantelrohr auf einer Länge von 15 cm abgeschnitten, der
entfernt und das Mediumrohr gereinigt werden.  

 

  
 
 

1.3   Allgemeine Grundsätze für die Verlegung von Rohren 
FLEX 

FLEX werden direkt in einer Rohrbettung aus Sand ins 
Erdreich gebracht. Die Maße der Rohrbettung sowie die Korngröße des Sandes müssen mit 

tuellen „Anleitung zum Bau und zur Abnahme von direkt erdverlegten Netzen aus 
werkmäßig gedämmten Rohren des Systems ZPU Międzyrzecz Sp. z o. o.” übereinstimmen. 

die Baustelle in einer gewünschten Länge geliefert.  Die 
Rohre sollten während des Transports auf dem LKW auf einer flachen und gereinigten Fläche 
gelegt werden. Die Rohre werden je nach Rollengröße vertikal oder horizontal gelegt. Die 

sollte mit Textilgurten mit einer Mindestbreite von 10 cm erfolgen. Die 
Entladung mit einem Gabelstapler ist ebenfalls zulässig, wenn der Gabelstapler abgerundete 
(gesicherte) Gabelzinken hat. Das Herunterziehen, Herunterwerfen und das Rollen der Rohre 

FLEX auf dem Boden sowie die Anwendung von Stahlseilen und Ketten zur Entladung 

Die Rohre sollten auf flachen, ebenen, steinfreien und trockenen Flächen gelagert werden. Als 
Widerlager können Paletten, Kantholz oder Unterbettun
einer unsachgemäßen Entladung oder Lagerung besteht eine hohe Wahrscheinlichkeit, dass 

Falls die Rohre auf eine montagebedingte Länge geschnitten werden müssen, sollte an jedem 
Rohrende ca. 15 cm für die Montage der nachfolgende
diesem Fall sollte das Mantelrohr auf einer Länge von 15 cm abgeschnitten, der
entfernt und das Mediumrohr gereinigt werden.   

 

1.3   Allgemeine Grundsätze für die Verlegung von Rohren 

FLEX werden direkt in einer Rohrbettung aus Sand ins 
Erdreich gebracht. Die Maße der Rohrbettung sowie die Korngröße des Sandes müssen mit 

tuellen „Anleitung zum Bau und zur Abnahme von direkt erdverlegten Netzen aus 
werkmäßig gedämmten Rohren des Systems ZPU Międzyrzecz Sp. z o. o.” übereinstimmen. 

die Baustelle in einer gewünschten Länge geliefert.  Die 
Rohre sollten während des Transports auf dem LKW auf einer flachen und gereinigten Fläche 
gelegt werden. Die Rohre werden je nach Rollengröße vertikal oder horizontal gelegt. Die 

sollte mit Textilgurten mit einer Mindestbreite von 10 cm erfolgen. Die 
Entladung mit einem Gabelstapler ist ebenfalls zulässig, wenn der Gabelstapler abgerundete 
(gesicherte) Gabelzinken hat. Das Herunterziehen, Herunterwerfen und das Rollen der Rohre 

FLEX auf dem Boden sowie die Anwendung von Stahlseilen und Ketten zur Entladung 

Die Rohre sollten auf flachen, ebenen, steinfreien und trockenen Flächen gelagert werden. Als 
Widerlager können Paletten, Kantholz oder Unterbettung aus Sand verwendet werden. Bei 
einer unsachgemäßen Entladung oder Lagerung besteht eine hohe Wahrscheinlichkeit, dass 

Falls die Rohre auf eine montagebedingte Länge geschnitten werden müssen, sollte an jedem 
nachfolgenden Bauteile

diesem Fall sollte das Mantelrohr auf einer Länge von 15 cm abgeschnitten, der
 

 

1.3   Allgemeine Grundsätze für die Verlegung von Rohren 

FLEX werden direkt in einer Rohrbettung aus Sand ins 
Erdreich gebracht. Die Maße der Rohrbettung sowie die Korngröße des Sandes müssen mit 

tuellen „Anleitung zum Bau und zur Abnahme von direkt erdverlegten Netzen aus 
werkmäßig gedämmten Rohren des Systems ZPU Międzyrzecz Sp. z o. o.” übereinstimmen. 

die Baustelle in einer gewünschten Länge geliefert.  Die 
Rohre sollten während des Transports auf dem LKW auf einer flachen und gereinigten Fläche 
gelegt werden. Die Rohre werden je nach Rollengröße vertikal oder horizontal gelegt. Die 

sollte mit Textilgurten mit einer Mindestbreite von 10 cm erfolgen. Die 
Entladung mit einem Gabelstapler ist ebenfalls zulässig, wenn der Gabelstapler abgerundete 
(gesicherte) Gabelzinken hat. Das Herunterziehen, Herunterwerfen und das Rollen der Rohre 

FLEX auf dem Boden sowie die Anwendung von Stahlseilen und Ketten zur Entladung 

Die Rohre sollten auf flachen, ebenen, steinfreien und trockenen Flächen gelagert werden. Als 
g aus Sand verwendet werden. Bei 

einer unsachgemäßen Entladung oder Lagerung besteht eine hohe Wahrscheinlichkeit, dass 

Falls die Rohre auf eine montagebedingte Länge geschnitten werden müssen, sollte an jedem 
auteile hinzuge

diesem Fall sollte das Mantelrohr auf einer Länge von 15 cm abgeschnitten, der
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1.3   Allgemeine Grundsätze für die Verlegung von Rohren 

FLEX werden direkt in einer Rohrbettung aus Sand ins 
Erdreich gebracht. Die Maße der Rohrbettung sowie die Korngröße des Sandes müssen mit 

tuellen „Anleitung zum Bau und zur Abnahme von direkt erdverlegten Netzen aus 
werkmäßig gedämmten Rohren des Systems ZPU Międzyrzecz Sp. z o. o.” übereinstimmen. 

die Baustelle in einer gewünschten Länge geliefert.  Die 
Rohre sollten während des Transports auf dem LKW auf einer flachen und gereinigten Fläche 
gelegt werden. Die Rohre werden je nach Rollengröße vertikal oder horizontal gelegt. Die 

sollte mit Textilgurten mit einer Mindestbreite von 10 cm erfolgen. Die 
Entladung mit einem Gabelstapler ist ebenfalls zulässig, wenn der Gabelstapler abgerundete 
(gesicherte) Gabelzinken hat. Das Herunterziehen, Herunterwerfen und das Rollen der Rohre 

FLEX auf dem Boden sowie die Anwendung von Stahlseilen und Ketten zur Entladung 

Die Rohre sollten auf flachen, ebenen, steinfreien und trockenen Flächen gelagert werden. Als 
g aus Sand verwendet werden. Bei 

einer unsachgemäßen Entladung oder Lagerung besteht eine hohe Wahrscheinlichkeit, dass 

Falls die Rohre auf eine montagebedingte Länge geschnitten werden müssen, sollte an jedem 
hinzugerechnet werden. In 

diesem Fall sollte das Mantelrohr auf einer Länge von 15 cm abgeschnitten, der 
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1.3   Allgemeine Grundsätze für die Verlegung von Rohren  

FLEX werden direkt in einer Rohrbettung aus Sand ins 
Erdreich gebracht. Die Maße der Rohrbettung sowie die Korngröße des Sandes müssen mit 

tuellen „Anleitung zum Bau und zur Abnahme von direkt erdverlegten Netzen aus 
werkmäßig gedämmten Rohren des Systems ZPU Międzyrzecz Sp. z o. o.” übereinstimmen.  

die Baustelle in einer gewünschten Länge geliefert.  Die 
Rohre sollten während des Transports auf dem LKW auf einer flachen und gereinigten Fläche 
gelegt werden. Die Rohre werden je nach Rollengröße vertikal oder horizontal gelegt. Die 

sollte mit Textilgurten mit einer Mindestbreite von 10 cm erfolgen. Die 
Entladung mit einem Gabelstapler ist ebenfalls zulässig, wenn der Gabelstapler abgerundete 
(gesicherte) Gabelzinken hat. Das Herunterziehen, Herunterwerfen und das Rollen der Rohre 

FLEX auf dem Boden sowie die Anwendung von Stahlseilen und Ketten zur Entladung 

Die Rohre sollten auf flachen, ebenen, steinfreien und trockenen Flächen gelagert werden. Als 
g aus Sand verwendet werden. Bei 

einer unsachgemäßen Entladung oder Lagerung besteht eine hohe Wahrscheinlichkeit, dass 

Falls die Rohre auf eine montagebedingte Länge geschnitten werden müssen, sollte an jedem 
werden. In 

 Schaum 
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1.4    Vorisoliertes flexibles Rohrsystem DAR
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Wärmedämmung Standard

Nominal
durchmesser

DN

16
20
25

 

Wärmedämmung Plus

Nominal
durchmesser

DN

16
20
25
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Vorisoliertes flexibles Rohrsystem DAR

Wärmedämmung Standard

Stahlmediumrohr

Nominal-
durchmesser 

Außen
durchmesser

DN 

16 
20 
25 

 

Wärmedämmung Plus

Stahlmediumrohr

Nominal-
durchmesser 

Außen
durchmesser

DN 

16 
20 
25 
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Vorisoliertes flexibles Rohrsystem DAR

Wärmedämmung Standard

Stahlmediumrohr 

Außen-
durchmesser Wandstärke

d 
mm 
20,0 
25,0 
28,0 

Wärmedämmung Plus 

Stahlmediumrohr 

Außen-
durchmesser Wandstärke

d 
mm 
20,0 
25,0 
28,0 

FLEX 

 

Vorisoliertes flexibles Rohrsystem DAR

Wärmedämmung Standard 

Wandstärke 

s 
mm 
2,0 
2,0 
2,0 

 

Wandstärke 

s 
mm 
2,0 
2,0 
2,0 

  
 
 

Vorisoliertes flexibles Rohrsystem DAR

Mantelrohr

 Außen-
durchmesser

D 
mm 
75 
75 
75 

 

Mantelrohr

 Außen-
durchmesser

D 
mm 
90 
90 
90 

 

Vorisoliertes flexibles Rohrsystem DAR

Mantelrohr 
max. 

Rollenlänge
durchmesser 

L 
m

400
400
400

 

Mantelrohr 
max. 

Rollenlänge
durchmesser 

L 
m

400
400
400

 
 

 

Vorisoliertes flexibles Rohrsystem DAR-FLEX

max. 
Rollenlänge 

kleinster 
Biegeradius

   
m 

400 0,8
400 0,8
400 0,8

 

max. 
Rollenlänge 

kleinster 
Biegeradius

   
m 

400 0,9
400 0,9
400 0,9

 5 

FLEX 

kleinster 
Biegeradius 

bezeichnung

m 
0,8 
0,8 
0,8 

 

kleinster 
Biegeradius 

bezeichnung

m 
0,9 
0,9 
0,9 
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Tabelle 2

Katalog-
bezeichnung

RF-16/75 
RF-20/75 
RF-25/75 

Tabelle 3

Katalog-
bezeichnung

RF-16/90 
RF-20/90 
RF-25/90 

 

Tabelle 2 

bezeichnung 

Tabelle 3 

bezeichnung 


